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Messtechnik fur Extruder

Temperaturmessverstarker TMV 4

1. Allgemeine Beschreibung:

Der Gneu3 Temperaturmessverstarker TMV 4 ist ein Messverstarker fiir Thermoelemente
oder Pt 100 Messwiderstande.

Durch seine universellen Einstellmoglichkeiten konnen bis zu zwei frei einstellbare
Grenzkontakte und ein Analogsignal von 0-20 mA oder 4-20 mA bzw. 0-10 V verarbeitet
werden. Spitzenwertspeicher, einfache Bedienung Uber 5 Tasten und extreme Robustheit
sorgen fur Anwenderfreundlichkeit. Gegen unsachgeméfle Bedienung kann das Gerét U(ber
Software-Einstellmoglichkeiten geschiitzt werden.

2. Technische Daten:

Frontgehduse mit 110 mm Einbautiefe inkl. Klemmleiste mit rastbarer Schnell-Befestigung
durch Kunststoffklammern fur Wandstarken bis 10 mm.

Farbe: dunkles Grau

Abmessungen: 96 mm x 48 mm = 1/8 DIN

Gewicht: ca. 250 g

Einbauausschnitt :  92,0"*® x 45,0"°

Schutzart: Frontseitig IP 65, Anschlussseitig IP 00

Thermoelemente: L, J, T, K, S, R, B, N, E, NI-NiMol8%, W3, W5 (IEC 584),
Rj >10MQ

Widerstands-

Thermometer: Pt100 IEC751

Vergleichsstellen-

Kompensation: Durch NTC
Leitungswiderstand

Pt100: Maximal 20Q
Leitungswiderstand

Thermoelemente: Maximal 150Q
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Grenzwertrelais:

Fahlerbruch:
Genauigkeit:
Versorgungs-

spannung:

Anzeige:

MaReinheit:

Anschluss des
Gerates:

Umgebungs-
bedingungen:

Analogausgang:

Temperaturmessverstarker TMV 4

Bis zu 2 freie, Uber den gesamten Messbereich einstellbare Relais
Schaltleistung: 250 VAC = 2A / 120 VAC = 4A

Leitungs— und Flhlerbruchiiberwachung

+/- 0,1 % vom Messbereich

100...230 VAC +/- 10 %, 50 - 60 Hz Leistungsaufnahme ca. 4W
(optional auch 24 VDC)

5-stellige Siebensegment LEDs, 15 mm hoch, Leuchtfarbe: griin oder
rot bei Uberschreiten eines Alarmgrenzwertes, Anzeigebereich -

9999....99999, Uberlauf wird durch 5 Querbalken dargestelit.

°C / °F auswahlbar.

Ruckseitig Uber 36-polige Klemmleiste

Arbeitstemperatur 0-50 °C / Luftfeuchte 5....95 % (keine
Kondensation)

0-20 mA oder 4-20mA bei Stromeingang Birde 750 Ohm/15V max.
0-10V uber 500Q Widerstand bei 0-20mA Einstellung
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Temperaturmessverstarker TMV 4

3. Montage:

Das Gerét ist fir die Montage in Schalttafeln konzipiert. Es muss so montiert werden, dass
es vor Feuchtigkeit,  Verschmutzung und  Erschitterungen  geschutzt ist.  Die
Umgebungstemperatur darf 50 °C nicht Uberschreiten.

4. Elektrischer Anschluss:

Arbeiten an elektrischen Anschliissen dirfen nur von Personen ausgefiihrt werden, die
entsprechend den ortlichen Vorschriften hierfur qualifiziert sind. Der Anschluss erfolgt
entsprechend dem Schaltbild. Hierfir sind unbedingt die ortlichen Vorschriften Uber die
Errichtung und den Betrieb elektrischer Anlagen zu beachten.

CE-Zeichen

Zum uneingeschrankten Einsatz des Gerdtes im Rahmen der Richtlinie zur
elektromagnetischen  Vertraglichkeit 89/336/EWG missen Analogeingangsleitungen
geschirmt verlegt werden. Der Schirm ist einseitig aufzulegen.

UL Hinweis: 1) Kupferadern fir 60/70°C benutzen
2) Mindestquerschnitt von 1 mm? einhalten (AWG 18)

Analoger Ausgang:
Bei einer 0-10V Anwendung ist der Vvorinstallierte 500Q Widerstand bei einer

Parametereinstellung von 0-20mA zu verwenden. Bei allen anderen Anwendungen ist der
vorinstallierte 500Q Widerstand von den Klemmen 19 / 20 zu entfernen.

GneuR Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
E-mail: gneuss@gneuss.com, web: www.gneuss.de — Version 1.1




Anschlussbelegung:

Messtechnik fur Extruder

Temperaturmessverstarker TMV 4
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5. Einstellméglichkeiten des Gerates:

5.1 Ermittlung der Konfigurationscode

[_MAax |

= ABCD

(LA G
B o [ @

Stellen fir den Konfigurationscode 1

Erster Konfigurationscode (Con.1)

Type Bereich °C Bereich °F A|B|C|D
-99.9 - 300|-99,9 - 572

TR Ptl00 IEC751 °C °F 010
-200 - 600

TR Ptl00 IEC751 °C -328 -1112 °F |0 |1

TC L Fe-Const DIN43710 |0 - 600 °C 32 - 1112 °F |0 |2

TC J Cu45% Ni IEC584 0 - 600 °C 32 - 1112 °F |0 |3
-200 - 400

TC T Cu-CuNi °C -328 - 752 °F|0 |4

TC K Chromel-Alumel

ICE584 0 - 1200 °C |32 -2192 °F 015

TC S Ptl0%Rh-Pt ICE584 |0 -1600 °C 32 - 2912 °F |0 |6

TC R Pt13%Rh-Pt ICE584 |0 -1600 °C 32 - 2912 °F |0

TC B Pt30%Rh

Pt6%Rh IEC584 0 -1800 “C 132 - 3272 °F 14 g

TC N Nichrosil-Nisil IEC584 |0 -1200 °C 32 - 2192 °F |0 |9

TC E Nil0%Cr-CuNi ICE584 |0 - 600 °C 32 - 1112 °F |1 |0

TC NI-NiM018% 0 -1100 °C 32 -2012 °F 11

TC W3%Re-W25%Re 0 -2000 °C 32 - 3632 °F |1 |2

TC W5%Re-W26%Re 0 -2000 °C 32 - 3632 °F |1 |3

Anzeige Mode

Grln 0

Rot 1

Rot, wenn Alarm aktiv ist 2

Max. Werte halten

(Funktion nicht vorhanden) 0
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Beispiel fir den Konfigurationscode 1:

03 — Thermoelement Typ J - ————
2 — Anzeigefarbe wechselt bei E;E ' l _l _' ' l
Alarm auf rot [HLI) Ll _' L Ll

0 - (Funktion nicht vorhand anOzE) (rizise|

B & (I @

(M)
£ EFGH
Stellen fir den Konfigurationscode 2

(0aZT3) DZIEE
B v A& O @

Zweiter Konfigurationscode (Con.2)

Alarm Typ und Funktion E|F|G|H
Alarmausgang 112X X
Nicht aktiv 0 00
Kontakt bei Fuhlerbruch geschlossen 1 0|0
Kontakt geschlossen bei Uberschreiten des Grenzwertes 2 0|0
Kontakt geodffnet bei Uberschreiten des Grenzwertes 3 0|0

Beispiel fir den Konfigurationscode 2:

1 — Bei Fihlerbruch ist der CHELD) l -l '-l '-l
Grenzwertausgang 1 aktiv (80 ' l_ ] l ) l

2 - Bgl Uberschreiten des Grenz- — —

wertes ist der Alarmausgang 2 -

geschlossen B ¥ & B @

00 — (Funktion nicht vorhandeii,
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PAS5

5.2 Ubersicht der Parameter

Messtechnik flr Extruder

Hauptmenti Parameter Parameter Name Vorein- | Mdgliche
stellung | Einstellungen
AL .5P Einstellungen der Alarmausgange
(Optional) | AL.1SP |AL. 5P | Alarm Grenzwert 1 0 0....Endwert
(Optional) | AL.2SP | AL .57 | Alarm Grenzwert 2 0 O....Endwert
(Optional) | AL.1hy |AL. kY Hysterese von Alarm 1 0,5 0,1...10,0
(Optional) | AL.2hy | AL .cRY Hysterese von Alarm 2 0,5 0,1...10,0
TERS O Einstellungen des analogen Ausganges
(Optional) | AO.Src |AD.5rc | Auswahl des Eingangssignals none nonE/! nl
(Optional) | AO.tyP |AD.EYP | Analogausgang Typ 0 - 20 |0-20/4-20(mA)
(Optional) | AO.Lo |AD.Lo Messbereichsanfang 0 -9999...32000
(Optional) | AO.Hi | AD.H Messbereichsende 10000 | -9999...32000
ACArG Alarmfunktionen
AL.ILt |AL. Lt |Ricksetzen durch Quittierung none nanE/LEch
AL.2Lt |AL.cLE |Rucksetzen durch Quittierung none nanE/LEch
ConF Konfigurationsmenii
Passwort zur Konfigurationsebene
Pass |PASS (Code) 33 0..9999
Erster Konfiguration Code (siehe Seite
Con.l |Lon.! 5) 9999 0...9999
Zweiter  Konfiguration Code  (siehe
Con.2 |(Lon.c Seite 6) 0 0...9999
IL1 L Reset von Alarm 1 durch IL1 none nanE/RcH |
IL2 = Reset von Alarm 2 durch IL2 none nonE/RcH?
Unit Un E Einheiten Auswahl none °C/°F
dP drP Anzahl der Kommastelle 0 0..1
FiLt F Lt IN 1 Filter Zeitkonstante 0 0...30s
in.1Sh | n. {5k | Verschiebung des Anzeigewertes 0 +/- 0...60
(Optional) | Prot Prak Kommunikations—Protokoll Jbus TBUS /RS
(Optional) | baud hAL Baudrate 9600 1200/2400/4800/9600
(Optional) | Addr | Addr Kommunikationsadresse 1 1...247
s.Out |5.00E Schaltverhalten bei Fihlerbruch Lo Hi / Lo
Code |[odE Passwort 33 0..9999

Gneuld Kunststofftechnik GmbH,
E-mail: gneuss@gneuss.com,
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6. Anzeige und Bedienelemente:

Display
Digital- Alarm-
Eingang Ausgéang
Meni- und Alarm
Auswahltaste Quittierung
Werte verkleinern N
bzw. vergroRern Bestatigungs
-Taste
Tastenfunktion und Kombinationen:
. Durch Betatigen wird zwischen den Parameterebenen und der Konfigurationsebene
L- : umgeschaltet. Durch Betétigen innerhalb der Parameter- und der Konfigurationsebene

gelangt man zum Betriebsmodus oder zur nachsten Ebene.

y Durch Betatigen im Programmiermodus wird der eingestellte Wert verkleinert.
; Durch Betatigen im Betriebsmodus wird der MIN-Speicher ausgelesen und angezeigt.

\i Durch Betédtigen im Programmiermodus wird der eingestellite Wert vergroRert.
Durch Betatigen im Betriebsmodus wird der MAX-Speicher ausgelesen und angezeigt.

Durch Betatigen innerhalb der Parameterebenen oder der Konfigurationsebene wird in
die Untermenils geschaltet oder der geénderte Wert (bernommen.

- Durch Betatigen wird der interne Spitzenwertspeicher MIN / MAX geldscht
(ﬁ@ und aktualisiert. Oder die Alarmausgéange zuriickgesetzt, wenn ricksetzen durch
Quittierung aktiv ist.

7. Programmzugriff / Sperrfunktionen:

Beim TMV 4 besteht die Mdglichkeit, den Zugang zu den Eingabeebenen (ber ein frei
wahlbares Passwort zu sichern. Einzustellen im Konfigurationsmeni unter dem Parameter
.LodE“ (siehe Seite 11).

GneuR Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
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8. Inbetriebnahme:

Nachfolgend ist der gesamte Ablauf der Inbetriebnahme Schritt fur Schritt aufgefuhrt.
Spannungsfreiheit sicherstellen.
2. TMV 4 gemalR Anschlussplan ( Seite 6 ) anschlie3en.
3. Versorgungsspannung einschalten. Nach ca. 3 Sek. ist das TMV 4 bedienbereit.
4. Bei der ersten Inbetriebnahme schaltet das Gerdt gleich zur Eingabe vom
Konfigurationscode 1 und 2 (siehe Tabelle Seite 8 und 9).

[EEN

Einstellebenen (siehe auch Tabelle Seite 10).

Durch Driicken der Taste &% schaltet der TMV 4 von der Betriecbsebene zur
Parameterebene (AL 5P, ~ERS, ALA~7) und zur Konfigurationsebene (LonF) um. Bei

einem weiteren Driicken der Taste . schaltet das Gerat wieder in die Betriebsebene.

Betriebsebene Direkter Zugang

12148 & ~ HL. 5F
87 S0 (Nur wenn B O @O
1T [ adF<5000) “f | Einstellungen der
y S Alarmausgange
" ¥ (Seite10)
¥ Passwortzugang |
S 'l:l| Nur wenn B doifn iy i Einstellungen des
I

T =] i ol =5000 S analogen Ausganges
? —Y  (Seite 10)

o Ny f'}‘ Muss dem Wert lli Ry
-1 L T des Parameters s AlaFTGREEGH

O < S @o| (g AP gleichen - - | (Seite 11}
e I LCrr
zurdck zur T O BO|
Betreibs-

ebene OK ) Kﬂﬁﬁgurationsmenﬁ
. (Seite 11)
Ja Mein

zurlick zur
Betriebsebene

Um in die einzelnen Ebenen zu gelangen, muss nach Betatigung der Taste
ein Passwort eingegeben werden, wenn dieses grofer ist als 5000. Dieses geschieht Uber

.

2 \~ j . . . e .
die Tasten <=» | indem die Taste festgehalten wird und das Gerat automatisch erst
die einer, dann die zehner, die hunderter, die tausender und zehntausender Stelle hoch
bzw. herunter springt. Durch tasten wird dann die letzte Stelle herauf bzw. herunter
gezéhlt. Ist das richtige Passwort eingestellt, gelangt man durch Betatigung der Taste &= ]
in die angewahlte Ebene.

GneuR Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
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Temperaturmessverstarker TMV 4

Einstellungen der Alarmausgéange: Erklarung der Parameter
Wil C Alarmgrenzwert-
”L JP Meni
oY oa®O
T m.— R . Einstellung des Alarmsollwertes fir Alarm 1
'T‘J";;‘.D_ Alarm 1 z.B. 200(°C)
O
i FTRE - 0| Grenzwert von : Einstellung des Alarmsollwertes fur Alarm 2.
i ':}E\ -:o Alarm 2 z.B. 280(°C)
T j Hysterese von : Einstellung der Hysterese zum Alarmsollwert
- Alarm fur Alarm 1 in %. z.B. 10(%) von einem J
; Element (600°C) =
AL ';h 1 __} :gtn:f;** von : Einstellung der Hysterese zum Alarmsollwert
fur Alarm 2 in %. z.B. 10(%) von einem J

Element (600°C) =

zurick nach BL. 15F
Einstellungen des analogen Ausgangs:

” e | r Menti des
| o2 analogen
D% S ®O| pAusgangs

I Eingangssignal fir : Eingangssignal fur den analogen Ausgang
M. 2T 2 analogen Ausgang
S¥ R I'iL'JJ'I'l’.:II Pl'i !

r: i 1) (o] Verhalten des analogen : Einstellmdglichkeit des analogen Ausgangs-—
LIZ I | Ausgangs . .
S o®o|[-2/M-20 Signals zwischen 0 — 20mA (0-10V) oder
4 — 20mA
-Il
[m ] Messbereichsanfang
. o . -
X I e e D = e : Einstellung des minimalen analogen
== Ausgangswerts.
[[ufa]xa]
oL Messbereichsende
r; LI ) i . i
-9999 33000 : Einstellung des maximalen analogen
Ausgangswerts

zuriick zu H05- ¢
GneuR Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
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Alarmfunktionen:

ALPdr

O @O

Alarmmend

ALILE

O H PO

Selbsthaltung von
Alarm 1

nanBllkch

ALcLk

O &0

Selbsthaltung von
Alarm 2
nanBllEch

Konfigurationsmen(:

Ean

Passwortzugang

zurdick zur
Betreibs-

ebene
‘_<®
Mein

Ja

A-B-C-D Code des
Konfigurations-
codes eingeben

| [Seite 5)

l’ E-F-G-H Code des
3 Konfigurations-
codes eingeben

o (Seite )

Temperaturmessverstarker TMV 4

: Selbsthaltung fir Alarm 1 aktivieren. Ricksetzen
durch die Stern-Taste

: Selbsthaltung fir Alarm 2 aktivieren. Ricksetzen
durch die Stern-Taste

zuriick zu FL )Lk

- Bestatigung durch

o[ =——

Eingang IL1
nonf | RCKH

Bestatigung durch
Eingang IL2 y

nonE | ACH

Einheiten

of ] oF

Anzahl der
Kommastellen

a7

Filter -
Zeitkonstante
0..30s

Verschiebung des
Anzeigewerts

-60...60 digit

—_

optional |
Serielle

o flahe
' Patameter

Kom.
F e o E Protokoll
O v & @b

Mhuf [ dbob
]
9500 IR

bdud

N
Addr

O % & @0

Baudrate
120042400
YE00/3E00

Serielle Kom.
Adresse

J=:257

Optional bei
analog
Ausgang

I |
5.0UE

09 o @0
T
i

B

el )

B et

Schaltverhalten
bei Flihlerbruch

Hiflo

Passwort =
0...9994 Lodf

Auslieferung 11 [5 = & = o

zurlickzu [ o | ~—J
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Erklarung der Parameter des Konfigurationsmeniis

fonF =>PASS : Eingabe des Passwortes zur entsprechenden Ebene
=>[on. | . Erster Konfiguration Code siehe Seite 5
=>[on.c : Zweiter Konfiguration Code siehe Seite 6
=1L . Ricksetzen von Alarm 1 (ber Eingang 1 (Klemme 5)
=1L : Riicksetzen von Alarm 2 (ber Eingang 1 (Klemme 6)
= Un ik : Auswahl der MalReinheiten zwischen °C oder °F
=> dP : Einstellung der Kommata Darstellung z.B. O = 1234 oder
1 = 123.4.
=>FiL . Zeit (Sekunden) um auf eine Eingangsanderung zu reagieren.
=>n. I5h :Wert um den die Anzeige verandert wird, z. B. wird bei

einer Eingabe von 5 und einem Temperaturwert von
100(°C) ein Anzeigewert von 105(°C) angezeigt

=> Prak : Auswahl des Kommunikations-Protokolls zwischen Modbus
und Jbus

=> bAld : Einstellen der Baudrate fur die Kommunikation z.B. 9600 =
9600 Baud

=> Addr . Einstellen der Kommunikationsadresse 1 ... 247

=>5.0ut : Schaltverhalten der Alarmrelaiskontakte und des analogen
Ausganges bei Fihlerbruch — siehe Fihlerbruchiiberwachung

=> [odE : Einstellung des Passworts. Bei einem Wert (iber 5000 ist

eine Passworteingabe vor jeder Parameterebene vorgesehen, sonst
nur in der Konfigurationsebene (33 Auslieferung)

Fihlerbruchiberwachung:

Der TMV 4 ist mit einer Fuhlerbruchiberwachung fiir den angeschlossenen Temperaturfiihler
ausgeriistet.

Bei Unterbrechung einer dieser Leitungen bzw. bei nicht angeschlossenem Temperatursensor

wird ein Fuhlerbruch durch “ “ angezeigt.
Der Analogausgang verhalt sich nach dem eingestellten Parameter von S.Out wie folgt:

Hi = Im Fohlerbruchfall generiert der analoge Ausgang ein Signal von >21mA.

Lo = Im Fihlerbruchfall generiert der analoge Ausgang ein Signal von OmA.

Die Alarmausgange verhalten sich bei Fihlerbruch nach dem eingestellten Parameter des
Konfigurationscode 2 (siehe Seite 6) wie folgt:

Con2 = 2200 und S.Out = Lo Im Fall eines Fuhlerbruchs sind die Relais gedffnet.
Con2 = 2200 und S.Out = Hi Im Fall eines Fuhlerbruchs sind die Relais geschlossen.
Con2 = 3300 und S.Out = Lo Im Fall eines Fuhlerbruchs sind die Relais geschlossen.
Con2 = 3300 und S.Out = Hi Im Fall eines Fihlerbruchs sind die Relais geoffnet.

GneuR Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany,
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9. Zusatzfunktionen:

Anzeige der Prozessvariabeln Anzeige des Konfigurationscodes

Betriebsebene Betriehsebene

lhDL‘lJ r o l, WertvonIN1 r’ 'IE'DL,':, r ol | Wert von IN1
_J cvewo 09 A®0 _J TVéDo T E

| 1 8 vm,

Anzelge der |‘ ”’r ” Hardware
Einheit °C 1 °F) - code
— e 9 e
YES | no II 1933
}_ oo ,’ Erster Konﬂgurations-
. Code (A-B-CD
Betriebsebene BV A&00) 1110 )
- Er R0
THUEE
: f wimd Zweiter Konfigurations-
=g Spitzenwertspeicher s T Code (E-F-G-H)
MAX - =l '

5 s o
MAX 2599,/ | e G

o ,! Software

Versions-Nr.

- F
< AO

EM‘N % 030

sm— v R T » A

—r

Spitzenwertspeicher

Spitzenwertspeicher:

Wahrend des normalen Betriebes des TMV 4 besteht die Mdoglichkeit, die internen
Spitzenwertspeicher auszulesen bzw. zu loschen. Gespeichert wird der niedrigste und
hochste Temperaturwert in der eingesteliten MaReinheit, der jeweils erreicht worden ist.
Diese Funktion dient zur Feststellung, ob eine Temperaturspitze aufgetreten ist. Nach jedem
Einschalten des TMV 4 wird diese Messung neu aktiviert.

Taste . driicken. Der Temperaturwert im Min-Speicher wird fiir finf Sekunden angezeigt.

Taste Q driicken. Der Temperaturwert im Max-Speicher wird fur flnf Sekunden angezeigt.

Taste %® dricken. Gespeicherte Daten werden geléscht und auf den aktuellen Istwert

gesetzt. Messung beginnt bis zum nachsten Ldschvorgang bzw. aus- und einschalten des
T™V 4.

GneuR Kunststofftechnik GmbH, Ménichhusen 42, 32549 Bad Oeynhausen, Germany, 16
E-mail: gneuss@gneuss.com, web: www.gneuss.de — Version 1.1




Temperaturmessverstarker TMV 4

Anzeige der MaR3einheiten:

Wahrend des normalen Betriebes des TMV 4 besteht die Mdglichkeit die eingestellte
MaReinheit in einem Zeitintervall anzeigen zu lassen. Durch zweimaliges Driicken der Taste
sind folgende Anzeigen und Einstellungen mdglich:

AU = De- / aktivieren der Intervallanzeige der MaReinheit wéhrend des

Betriebs (Y5 /7 no U @)

10. Fehlermeldungen:
Anzeige: Ursache: Fehlerbeseitigung:

BG8GE6 Fihlerbruch Temperatursensor austauschen.
Verbindungsleitung prufen / austauschen

fat=tals Uberlauf Wert flur die Anzeige des angeschlossenen
Sensors ist zu grof3 oder
Konfigurationscode 2 stimmt mit dem an-
geschlossenen Temperatursensor nicht berein.
=lat=tede) Uberlauf Wert fur die Anzeige des angeschlossenen

Sensors ist zu klein oder
Konfigurationscode 2 stimmt mit dem an-
geschlossenen Temperatursensor nicht (berein.
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